
HTB DE
Hydrauliczne nożyce do blachy z ekonomicznym 

wyposażeniem podstawowym.

Maszyny do obróbki metalu



Wersja standardowa:
 XCiężka i wytrzymała konstrukcja spawana
 XSterowanie NC Nuova Maper HT071
 XRęczna, centralna regulacja szczeliny cięcia za pomocą pokrętła 
i skali
 XElektromechaniczny  zderzak tylny 1000 mm ze śrubami kulowymi 
i solidnymi prowadnicami
 XBelka zderzaka tylnego może być przystosowana do 
wykonywania cięć o długości większej niż 1000 mm
 XOgranicznik boczny 1000 mm ze skalą, rowkiem teowym i 
krzywką przechylającą
 XPrzednie ramiona podporowe 1000 mm dla wygodnej obsługi 
dużych arkuszy
 XPodpory stołu z kulami transferowymi dla łatwiejszej obsługi 

ciężkich i dużych arkuszy
 XOsłona przednia (kratka) jako dodatkowe zabezpieczenie palców
 XOświetlenie LED linii cięcia 
 XOchrona tylnej przestrzeni roboczej za pomocą kurtyny świetlnej
 XSiłownik jednostronnego działania do cięcia, skok powrotny dzięki 
sile sprężyny
 XWysokiej jakości noże, odpowiednie do cięcia stali nierdzewnej
 XObrotowe noże, górny nóż z dwoma krawędziami tnącymi i dolny 
nóż z czterema krawędziami tnącymi
 XKomponenty hydrauliczne i elektroniczne renomowanych 
producentów

 
Ilustracja przedstawia HTB DS 3006  

(pokazana wersja różni się od konfiguracji standardowej)

 Odchylana kratka 
zabezpieczenia palców - 1 metr

NC sterowanie Nuova Maper HT071
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Hydrauliczne nożyce do blachy



 XJEDNOOSIOWY PROGRAMOWALNY POZYCJONER
 X24VDC
 X40 KHZ
 XWYJŚCIE 120 VAC

Sterowanie Nuova Maper HT071 (Standard)

Model HTB DE 2006 HTB DE 3006 
Nr artykułu 4502206 4501306
Dane techniczne
Wydajność cięcia materiału wytrzymałość na rozciąganie
400 N/mm² mm 6 6
450 N/mm² mm 5 5
600 N/mm² mm 4 4
700 N/mm² mm 3 3
Szerokość robocza mm 2096 3080
Prędkość tylnego zderzaka mm/s 200 200

Kąt cięcia ° 1,39 1,39

Ilość cięć na minutę 18 18
Liczba zespołów dociskowych St 11 17

Ciśnienie zespołu dociskowego t 4 - 20 4 - 20

Pojemność zbiornika oleju l 190 200
Zasięg mm 150 150
Długość stołu (dł. x szer. x wys.) mm 2320 x 480 x710 3360 x 470 x 710
Głębokość korpusu maszyny mm 1620 1450
Moc silnika kW 11 11
Napięcie zasilania V 400 400
Wymiary (dł. x szer. x wys.) ok. mm 2840 x 3000 x 1850 3840 x 2745 x 1700
Waga netto ok. kg 5250 6500

Elektromechaniczny tylny zderzak 
1000 mm ze śrubami kulowymi
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Maszyny do obróbki metaluOpcje dodatkowe do HTB DE:

Interaktywny panel dotykowy NC CybTouch 8 z dużymi klawiszami, funkcja pomocy i intuicyjną obsługą.
 X7-calowy ekran dotykowy o wysokim kontraście i żywych kolorach
 XŁatwe pozycjonowanie osi X
 XAutomatycznie ustawiana szczelina cięcia i kąta cięcia
 XDuża pamięć dla programów i pojedynczych kroków
 XBiblioteka materiałów 
 XIntuicyjnie obsługiwane menu 
 XFunkcja powrotu ustawienia zderzaków tylnich
 XDokładność pozycjonowania 0,1 mm
 XRegulowana długość cięcia 
 XLicznik cięcia i czasu pracy
 XParametry cięcia programowane w mm i w calach
 XOpcjonalne akcesoria, na przykład: pneumatyczne wsparcie arkusza blachy sterowane NC.

Sterowanie CybTouch 8 (Standard)

PÓŁNOCNA POLSKA tel.kom. 511 750 779
Województwo: zachodniopomorskie, pomorskie, 
lubuskie, łódzkie, mazowieckie, kujawsko-pomorskie, 
wielkopolskie, podlaskie, warmińsko-mazurskie
POŁUDNIOWA POLSkA tel.kom. 511 750 202
Województwo: dolnośląskie, opolskie, śląskie, 
małopolskie, świętokrzyskie, lubelskie, 
podkarpackie

Stürmer Maszyny Sp. z o.o.
ul. Zbożowa 1
62-025 Kostrzyn

Stürmer Maszyny Sp. z o.o.
ul. Zbożowa 1
62-025 Kostrzyn
+48 61 415 85 00
biuro@stuermer-maszyny.pl

Masz Pytania? Dzwoń ! 

NOWOCZESNY SALON WYSTAWOWY

Nasi Doradcy techniczni są do Twojej DYSpozycji

Akcesoria Nr artykułu

Zdejmowany przymiar ukośny 0 - 180° 4531501
Standardowy zestaw z górnym i dolnym nożem dla HTBS DE 2006 4531600
Standardowy zestaw z górnym i dolnym nożem
dla HTBS DE 3006 / DS 3006

4531601

Opcje wyposażenia 
(możliwe tylko fabrycznie)

Nr artykułu

Elementy sterujące i osie
Sterowanie Cybelec CybTouch 8 4531200
Elektromechaniczna regulacja szczeliny cięcia 4531400
Bezpieczeństwo
Przednia kurtyna świetlna zamiast osłony palców 4531101
Osłona palców z wziernikiem 4531100
Obsługa materiałów
Laserowa linia cięcia 4531700
Dopłata za wsporniki stołów ze stali nierdzewnej 4531500
Przedłużenie przednich ramion podporowych  
L= 2 m ze wspornikiem 4531504

L= 3 m ze wspornikiem 4531506
Przedłużenie ogranicznika bocznego  
L= 2 m ze stopą podporową 4531502

L= 3 m ze stopą podporową 4531503


